
freundlich und übersichtlich, individuell 
bedienbar mit einer zusätzlichen zentralen 
Steuereinheit. Optionale Kommunikation 
über Schnittstellen mit der Gebäudeleit-
technik war ebenso gewünscht. 
Dabei sollten Service und Support im 
Fokus der Überlegungen stehen. Gerade in 
den aktuellen Zeiten sind Lieferfähigkeit, 
Ersatzteilversorgung und ein stets erreich-
barer Ansprechpartner für den Bereich der 
technischen Gebäudeausrüstung von gro-
ßer Bedeutung. 

Die Firma Böttcher Kälte Klima aus Bad 
Nenndorf erhielt den Auftrag zur Umset-
zung. Inhaber Sven Böttcher entschied 
sich – gemeinsam mit Bauherrn und Archi-

Seit über 50 Jahren in Wilkenburg ansässig, 
entschied man sich aus firmenpolitischen 
Gründen für einen Umzug und Neubau des 
Firmensitzes in Bad Nenndorf. Die neuen 
Räumlichkeiten umfassen eine Fläche von 
5.500 m² für Produktion und Verwaltung. 
In einem Showroom mit einer Fläche von 
250 m² können sich Kunden fachgerecht 
und ausgiebig beraten lassen. 

Für angenehme Temperaturen für 
Kunden und Mitarbeiter sollte ein 
hocheffizientes Luft/Luft-Wärmepum- 
pensystem sorgen. Es galt die Anforderung 
an Planer und Fachbetrieb: Langlebige und 
nachhaltige Klimatisierung der Räumlich-
keiten. Die Regelungsvorgabe: Nutzer-

tekt – für ein 2-Leiter VRF-System aus 
dem Hause Hisense. Die effiziente VRF-
Anlagentechnik zeichnet sich nicht nur 
durch ihre Individualität bei der Umsetzung 
und im Betrieb aus, sie eignet sich nebst 
der Raumkühlung hervorragend für nach-
haltiges und kostengünstiges Heizen mit 
einem Umweltwärmeanteil von mehr als 
75 %. 

Die geplanten Odenwalddecken im 
Gebäude boten optimalen Installations-
freiraum für Kassettengeräte. Dabei bieten 
diese Geräte bauartbedingt und mit einem 
360° Luftstrom ausgestattet die ideale 
Möglichkeit der weitestgehend zugfreien 
Luftumwälzung. Zudem fügen sie sich 

Hisense Kassettengeräte im Showroom der Teppichscheune

HEVO-TEppicHscHEunE 
mit Hisense Luft/Luft-Wärmepumpen ausgestattet
Im Landkreis Schaumburg, genauer im schönen Bad Nenndorf, präsentiert das Team der 
Teppichscheune rund um Geschäftsführer Maximilian Donabauer die neue HEVO-Zentral-
verwaltung, Produktionsstelle und einen großzügigen Showroom. Der Kunde wählt Maß, 
Form sowie Art und Farbe der Einfassung und bekommt ein Unikat ganz auf seine Wün-
sche konfektioniert - individuellen Teppich „Made in Bad Nenndorf“. Mit einem Personal-
stamm von über 60 Mitarbeitern ist man stets um den Ausbau des Kollegiums bemüht.



Anlagenkomponente

• 1 VRF Außeneinheit
• 13 VRF Mini Kassettengeräte
• 3 VRF Kassettengerät
• 11 Kabelfernbedienungen

aufgrund des Designs harmonisch in die 
Deckenkonstruktionen ein. Eine werkseitig 
installierte DC-Tauwasserpumpe mit einer 
maximalen Förderhöhe von 850 mm ab 
Geräteunterkante sowie ein frequenzgere-
gelter Lüfter sorgen für eine hohe Effizienz 
bei einem sehr leisen Betrieb.

Die Kommunikation der einzelnen 
Anlagenkomponenten untereinander 
erfolgt über ein bipolares 2-Ader Bus-
system. Dies bedeutet, dass über die 
vorzugsweise in Kabel Typ LIYCY 2 x 
0,75 mm² ausgeführte Steuer- und Kom-
munikationsleitung sämtliche Anla- 
genkomponenten miteinander verbunden 
werden. Mit der Fülle der Informationen 
ist es möglich, den stets effizientesten 
Betriebszustand herzustellen. 

Die angeschlossenen Touch-Module bie-
ten eine individuelle Bedienmöglichkeit 
der Geräte, eine übersichtliche Anzeige der 
Betriebszustände im Klartext und geben 
auch bei nicht Fachpersonal wenig Anlass 
zu Fehlbedienungen. Eine Erweiterung des 
Steuerungssystems mit einem zentra-
len Touch Controller erhöht die Vielfältig-
keit der Möglichkeiten und vereinfacht die 
Bedienung von zentraler Stelle aus. 

In einem übersichtlichen Button- 
format lassen sich die Betriebs-
zustände der einzelnen
Innengeräte abrufen und spezifische Timerfunk- 
tionen – auch für Ferien und Feiertage – 
einfach setzen. Zudem lassen sich gegen 
unerwünschtes Bedienen an einzelnen 
Modulen Einschränkungen für Modus, 
Temperatur, Lüfterstufe, usw. festlegen. 
Sämtliche Regelgeräte geben im Störungs-

Anlagenkomponentenfall Hinweise auf die Störungsursache. Im 
Zentralcontroller abgelegt lassen sich ggf. 
aufgetretene Störungen auch nachträglich 
abrufen. Optional können Ein- und Aus-
gangskontakte zur Kommunikation mit der 
GLT belegt werden.

Sämtliche Inneneinheiten sind über ein 
kompaktes Kältemittelleitungssystem 
mit einer Außeneinheit – installiert auf 
dem Gebäudedach – verbunden. Mit einer 
Kühlleistung von 72,5 kW und einer Heiz-
leistung von 80,0 kW lassen sich an so 
eine Maschine bis zu 43 Inneneinheiten 
anschließen. Aufgrund der speziell bei 
VRF-Systemen zum Einsatz kommenden 
Kältemittelverteilern sind so Rohrleitungs-
längen von bis zu 1.000 m bei einem maxi-
malen Höhenunterschied von bis zu 90 m 
möglich. Luftgekühlte VRF-Systeme von 
Hisense bieten mit einem breiten Einsatz-
bereich von -25 °C bis +52 °C Betriebs-
sicherheit in jeder Lage und bei jedem 
Wetter. Im Rahmen eines modularen Sys-
tems lassen sich mit bis zu vier Maschinen 
Gesamtleistungen von 22,4  kW bis 320 kW 
im Kühlen und 25 kW bis 360 kW im Hei-
zen erreichen. Maximal 64 Innengeräte las-
sen sich damit individuell betreiben. Dabei 
sorgen die Invertertechnologie, hocheffizi-
ente Scroll-Verdichter und ein BUS-Steu-
erungssystem für Energieeinsparung und 
Langlebigkeit.

Das System läuft seit einem halben Jahr 
störungsfrei. Mitarbeiter, Betreiber und 
Fachbetrieb wissen durchweg Positives zu 
berichten. Wir von unserer Seite wünschen 
der Teppichscheune viel Erfolg und gute 
Geschäfte in den neuen, “coolen“ Räum-
lichkeiten. 
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Kassettengeräte mit 360° Luftstrom Die auf dem Gebäudedach installierte Außeneinheit


